
GORE® Joint Sealant DE

La junta GORE® DE tiene una densidad uniforme en toda la sección

transversal en combinación con un perfil elevado. Eligiendo el tama-

ño correcto, puede conseguir un sellado hermético en numerosas

aplicaciones, incluso en aquellas donde las caras de la brida están

seriamente picadas.

Para facilitar la instalación en la cara de la brida, la junta lleva una

banda adhesiva.

Los tamaños DE 10 a DE 40 son especialmente adecuados para bri-

das estrechas y superficies muy irregulares con cargas de perno

bajas a baja presión (p. ej. una planta de aire o aire acondicionado).

Los tamaños DE 04 y DE 06 han sido especialmente desarrollados

para el sellado de superficies lisas (p. ej. carcasas de bombas).

Datos técnicos

Material

100% PTFE expandido (ePTFE) con una estructura fibrilar de orien-

tación monodireccional.

Rango de temperatura del material

De -268°C a +315°C

Resistencia química

Resistente a todas las sustancias (pH 0 – 14), excepto los metales

alcalinos fundidos y flúor elemental, especialmente a elevadas pre-

siones y temperaturas.

Estabilidad

No está sujeto a envejecimiento si se usa dentro del rango de tem-

perature del material, resistente a rayos UV y se puede almacenar

indefinidamente. Un almacenaje superior a 12 meses de la recep-

ción del producto puede resultar en una menor adherencia de la

banda adhesiva.

Seguridad fisiológica

Fisiológicamente inocuo dentro del rango operativo. 

EXCLUSIVAMENTE PARA USO INDUSTRIAL. 

Prohibido su uso en operaciones de fabricación, proceso o envase

de dispositivos médicos, alimentos, fármacos o cosméticos.

Rango operativo 

Tanto la presión máxima aplicable como la temperatura máxima de

seguridad dependen principalmente del equipo. El rango de presión

estandard oscila del vacío total hasta 40 bar.

Valores de sellado

(para presiones hasta 40 bar):

• K0 x kD = 22,0 x bD

• k1 = 1,6 x bD

Junta para bridas de forma irregular
Fiabilidad de sellado extraordinaria

Aplicaciones tipicas
Tipos de brida

• Bridas planas
• Bridas machihembradas (cuidado con la conexión 

o el montaje de series de potencias)
• Bridas estrechas con resalte

Equipamiento

• Agitadores, bombas, tanques, carcasas de maquinaria,
receptáculos cubiertos, mirillas, plantas de aire 
y aire acondicionado

Caras de sellado/material de la brida

• Aluminio, grafito, PRFV, acero

Control de calidad

El sistema de Control de la Calidad GORE 
cuenta con la certificación ISO 9001 
otorgada por DQS. Nuestros proveedores 
de componentes también están integrados 
en este sistema.

by W. L. Gore & Associates GmbH 
certified according to 
DIN ISO 9001:2000
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Datos de compresión DE
Aumento de ancho a 20°C Reducción de altura a 20°C

Reducción de altura a 20 °C

Tipo Disponibilidad Sellado de bridas Anchura de super- Dimensiones nominales de
en metros/bobinas con pocas irregularidades ficie de sellado la junta ancho x altura [mm]

10 25 50

DE 04 X X
superficies de sellado muy lisas, imperfecciones

> 3 mm 3,2 x 0,3mínimas, p. ej. en carcasas de bombas

DE 06 X X
superficies de sellado normales, imperfecciones

> 3 mm 3,2 x 0,7mínimas, p. ej. en carcasas de bombas usadas

Tipo Disponibilidad Recomendación de tamaño de junta Anchura de Dimensiones nominales
en metros/bobinas según el diámetro superficie de la junta

de la brida para bridas comunes de sellado ancho x altura [mm]

10 25 50

DE 10 X X componentes pequeños, superficies en buen estado up to 15 mm 4,0 x 1,5

DE 15 X X
bridas estándar, superficies de brida rugosas,

15 – 20 mm 4,0 x 2,5hasta una anchura nominal de 500 mm

DE 20 X X
bridas estándar, superficies de sellado ligeramente

20 – 30 mm 6,0 x 4,6irregularidades, con una anchura nominal entre 500 y 1000 mm

DE 30 X X
bridas estándar, bridas muy irregulares,

30 – 40 mm 8,0 x 5,5anchura nominal entre 1000 y 1500 mm

DE 40 X X X
bridas deformadas y/o con superficies de sellado

> 40 mm 10,0 x 7,0muy defectuosas, anchura nominal > 1500 mm
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Carga sobre la junta [N/mm2]

GORE® Joint Sealant DE

Recomendaciones de selección

Instalación con solape
Limpie las caras de la brida y comience colocando junta delante
de a un orificio de perno. Para DE 10 a DE 40 si la carga sobre la
junta >20 N/mm2. 
Siempre solape 
DE 04 y DE 06.

Detalles de pedido
Tipo, cantidad total, número de bobinas.

Según el estado de la brida y de la superficie de sellado, se usará un tamaño mayor o menor de junta.

Junta GORE
®
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Para criterios de selección detallados, información técnica, guía de instalación
y el listado completo de oficinas de venta locales, visite gore.com/sealants

España Mexico
W. L. Gore y Asociados, S.L. W. L. Gore & Associates de Mexico,
Pol. Ind. Fontsanta – C/Vallespir, 24, 2 S. de R.L. de C.V.
08970 Sant Joan Despí (Barcelona) Diego de Montemayor 356 Sur
Tel.: +34 93 480 69 00 Col. Centro
Fax: +34 93 373 78 50 Monterrey, N. L. 64000
Email: ipdspain@wlgore.com Tel.: +52 (81) 8288-1282

Fax: +52 (81) 8288-1290

Instalación con corte biselado
Limpie las caras de la brida y comience a colocar el sellante
delante de un orificio de perno. 
Para DE 10 a DE 40 si la carga 
sobre la junta es menor 
que 20 N/mm2.

Toda la información y el asesoramiento técnicos dados aquí se basan en nuestras experiencias y/o en resultados de pruebas anteriores. Esta información se 
facilita según nuestro leal saber y entender, pero sin asumir responsabilidad legal alguna. Se solicita a los clientes verificar la idoneidad y facilidad de uso de 
la aplicación específica debido a que las prestaciones del producto sólo se pueden juzgar cuando todos los datos de funcionamiento necesarios están disponibles. 
Las especificaciones están sujetas a cambio sin aviso. Los términos y condiciones de venta de Gore son aplicables a la compra y a la venta del producto.

GORE y los diseños son marcas registradas de W. L. Gore & Associates, © 2010, W. L. Gore & Associates, Inc.

Distribuidor autorizado:


